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VORZUGSDREHRICHTUNG
PRIORY DIRECTION OF ROTATION BEFESTIGUNGSLOECHER FUER SELBSTFORMENDE SGCHRAUBEN M6,
POWER LOK GEWINDE DIN ISO 965-2, MAX. ZULAESSIGES
P e ANZUGSMOMENT DER BEFESTIGUNGSSCHRAUBE 13Nm

FASTENING HOLES FOR SELFFORMING SCREWS M6,
POWER LOK THREAT DIN ISO 965-2, MAX. PERMISSIBLE
TORQUE FOR FASTENING SCREW 13 Nm

* SUMMENTEILUNGSFEHLER: + 20°
* CUMMULATIVE PITCH ERROR: t 20'

X

T
|

Ill(ﬁlwlll

|U_||||||

I~

“lLIAJ

INY

N

\rLQ 31 7
o GENTETET ODER GESCHAAUBT -
* ) t + "
~ 9% 35 0.5 33 0.5 COVER FIXING RIVETS OR SCREWS OPTIONAL /éf§§fii?§i\\\\
| ©]0.2 A ~ N
| | Z yammm— S
e =B ! ©
P E; - \\ \
| N = i N ; 6 2+0.2 ~
o * R | B~
5) R — - = 5 1 7
| S o
' g—1 A-A » O =
N ] Ay 2:1 7 5
) [ E v 01,65 102 FLACHSTECKER (DIN 46244) 6,3x0,8
C | | i e GEGENSTECKER/TYCOELECTRONICS-AMP
_ [ =) ©]0.1|E = T , STECKERGEHAEUSE : SACHNUMMER 180907 (ZEICHNUNGSNUMMER C-180907)
x =3 =3 e FLACHSTECKHUELSE (DIN 46247) SACHNUMMER x-160526-X
© ~ tml [T, = = (ZEICHNUNGSNUMMER C-160526)
= S| n~ | FLACHSTECKHUELSE (DIN 46247):SACHNUMMER 925603-x
@ = - \l (ZEICHNUNGSNUMMER 925603) - (REDUZIERTE STECKKRAFT)
= St FUER LEITUNGSQUERSCHNITT 0,5-1,5mn’
[ _ Eﬁﬂ&gggﬂxﬁegngEETOR END FLAT PLUG (DIN 46244) 6,3x0,8
‘ o 6.3 0.1 & a8 DIN 40843 MATING CONNECTOR/TYCOELECTRONICS-AMP
S RECEPTACLE HOUSING:PART NO 180907 (DRAWING NO C-180907)
RECEPTACLE FOR TABS (DIN 46247) :PART NOX-160526-x
(DRAWING NO C-160526)
. . RECEPTACLE FOR TABS:(DIN 46247):PART NO 925603-X
/ A h ' (DRAWING NO 925603) - (REDUCED INSERTION FORCE);
——— —F— — FOR CONDUCTOR CROSS SECTION 0,5-1,5mn’
060.6
HERSTELLER-LOGO / 2:1 HERSTELLER-SACH-NR. /
MANUFACTURER TRADEMARK WANUFACTURER - PART -NO.
| | MOTORSPANNUNG OPTIONAL /
z N WOTOR VOLTAGE OPTIONAL
KUNDEN-SACH-NR. / XXXX XXX XXX XXV A) ALLGEMEINES A) GENERAL
CUSTOMER-PART-NO. KUNDEN-INDEX / CUSTOMER-INDEX
XXXXX" XXXXXX | XX 1. PRUEFSPANNUNG Up = 12V 1.TEST VOLTAGE Up = 12V
. 7 XXXXXX 3.LEERLAUFSTROM MAX.I, = 3A 3.NO LOAD CURRENT  MAX.I, = 3A
2 o - 5.1 KERBVERZAHNUNG 8x10 ””””””””|“””””| wot 1 HERSTELLUNGSLAND / MANUFACTURING COUNTRY 4.BLOCKIERSTROM I, < 32A 4.BLOCKING CURRENT I, < 32A
D S3 AEHNLICH DIN 5481 \JXXXXXA 5.BLOCKIERMOMENT M, = SIEHE DIAGRAMM 5.BLOCKING INSTANT My = SEE DIAGRAN
‘ o SIEHE EINZELHEIT Y JAHR | YEAR BARCODE 2/5 | INTERLEAVED 2/5 6.ENTSTOERBAUTEILE = SIEHE DIAGRAMM 6.RFI SUPPRESSION = SEE DIAGRAM
. SERRATION 8x10 01 = 2001 7.1SOLATIONSPRUEFUNG = 500 VAC OHNE ENTSTOERBAUTEILE 7.ISOLATION TEST = 500VAC WITHOUT SHIELD PARTS
L >| A SIMILAR TO DIN 5481 02 = 2002 INTERNE SCHIGHTKENNZEIGHNUNG / 8.GETRIEBEHEMMUMG STATISCH = NA 8.SELF LOCKING STATIC = NA
NIl = REFER TO DETAIL Y USW. / ETC. INTERNAL SHIFT WORK IDENTIFICATION 9.RADIALBELASTUNG DER 9.RADIAL LOAD ON
A = FRUEHSCHICHT /MORNING SHIFT ABTRIEBSWELLE = 80N DRIVE SHAFT = 80N
- ONAT /| WONTH B = SPAETSCHICHT /EVENING SHIFT 10.AXTALBELASTUNG DER 10.AXTAL LOAD ON
| e —- 05 = WAL | MAY C = NACHTSCHICHT /NIGHT SHIFT ABTRIEBSWELLE = NA DRIVE SHAFT = NA
VERSTELLUNG DER ANLAUF- R B —0u 12 = DEZ./ DEC _ _
SCHRAUBE NICHT ZULAESSIG s = : : 11.GERAEUSCHPEGEL = NACH INTERNER SPEC. 11.NOISE LEVEL = ACCORDING INTERNAL SPEC.
ADJUSTMENT OF SET SCREW | - 0.5 USW. | ETC. TAG | DAY 12, UMGEBUNGSTEMPERATUR = -20°C BIS +60°C 12. TEMPERATURE = -20°C TO +60°C
NOT PERMISSIBLE 2, 11 13.SCHUTZART IP = 30 13.PROTECTION IP = 30
E 19.2 7 12 14.VIBRATION = NA 14.VIBRATION = NA
| UsW. / ETC.
B) BETRIEBSDATEN B) RUNNING DATA
NENNMOMENT (MAX. LAST) MN = 6Nm ANSTEIGEND BIS KURZZEITIG 9Nm LOAD (MAX. LOAD) MN = 6Nm INCREASING TILL TEMPORARY 9Nm
NENNSTROM (MAX. LAST) = 6A ANSTEIGEND BIS 8.5A MAX. LOAD (MAX. LOAD) = 6A INCREASING TILL 8.5A
©10.15 A STROMBEGRENZUNG = NA CURRENT DEFINITION = NA
Y EINBAULAGE = HORIZONTAL, GETRIEBE UNTEN, MOUNTING POSITION = HORIZONTAL, GEARING BELOW,
20:1 WELLE HORIZONTAL SHAFT HORIZONTAL
C) LEBENSDAUERPRUEFUNG C) LIVE TEST
MIT ORIGINALANTRIEBSEINHEIT 21:120 WITH ORIGINAL DRIVE TRAIN 21:120
SCHALTBILD 1.ZYKLUS (DEFINITION) 1.CYCLE (DEFINITION)
CIRCUIT DIAGRAM = AB (CCW) 15 SEC.- PAUSE 20 SEC. = DOWN (CCW) 15 SEC.- BREAK 20 SEC.
LAST 1Nm (CA. 2.5A) LOAD 1Nm (CA. 2.5A)
AUF (CW) 30 SEC.- PAUSE 40 SEC. UP (CW) 30 SEC.- BREAK 40 SEC.
LAST 8Nm (CA. 7.5A) LOAD 8Nm (CA. 7.5A)
2. PRUEFSPANNUNG = 12V DC 2. TEST VOLTAGE = 12V DC
3.RADIALBELASTUNG = MIT ORIG.UNTERSETZUNG 21:120 3.RADIAL LOAD = WITH ORIGINAL REDUCTION 21:120
4 . ANKERKURZSCHLUSS = NA 4. ARMATURE SHORT CIRCUIT = NA
5.PRUEFTEMPERATUR = RT 5.TEST TEMPERATURE = RT
6. FREMDKUEHLUNG = ZUR VERKUERZUNG DER PAUSEN ZULAESSIG 6.FOREIGN COOLING = TO REDUCTION THE BRAEK ALLOWED
MAX. MOTORTEMPERATUR <50°C WAX. MOTOR TEMPERATURE <50°C
7.LEBENSDAUER > 15.000 ZYKLEN 7.LIFE TIME > 15.000 CYCLE
8.BLOCKLAUF = NA 8.BLOCKING TEST = NA
9.BLOCKLAUFGESCHWINDIGKEIT = NA 9.BLOCKING TEST SPEED = NA
<::> . <::> 10.LEISTUNG NACH LEBENSDAUERTEST = ABWEICHUNG BIS 10% ZULAESSIG 10. PERFORMANCE AFTER LIVE TEST = DEVIATIONS LIMIT 10% ALLOWED
H
© KERBVERZAHNUNGSDATEN
SERRATION DATA D) MITGELTENDE UNTERLAGEN D) GENERAL DATAS
- _ 1,ALLG. SPEZIFIKATION INDUSTRIEMOTOREN NIDEC 1.GEN. SPECIFICATION INDUSTRIAL MOTORS NIDEC
s JOTORKENNLINTE BEL Up = {2V + o %R%ﬁﬁ%'ﬁl' ﬁgEHgﬁZ‘T\gém 28 NACH SWF 46.402 (AUSGABE VOM 09.04.1998) ACC. SWF 46.402 (EDITION AT 09.04.1998)
o p = : _ rgo DARUEBERHINAUS GEHENDE ANFORDERUNGEN ADDITIONAL REQUIREMENTS, WHICH ARE NOT CONTENT OF THE
g HOTOR CURVE AT Up = 12V ;gjggE;\lV%%E:NGLE o HAT DER KUNDE DURCH PRUEFUNGEN IM SYSTEM SICHERZUSTELLEN. ABOVE SPECIFICATION, HAVE TO BE SECURED BY THE CUSTOMER.
- 1 e+ WESSPUNKTE KENNLINIE TETLKRELS-0 d=9.0 HIERFUER UEBERNIMMT NIDEC KEINE HAFTUNG. FOR THIS ADDITIONAL REQUIREMENTS NIDEC CAN TAKE NO PRODUCT LIABILITY.
s I(A) n(min™") ** MEASURE POINTS GRAPH REFERENCE CIRCLE o ** 100% PRUEFUNG
ﬁ 24‘— GOL GRUNDKREIS-0 =(8.03) ** 100% CHECKING NICHT ANGEWENDET
G FORM CIRCLE ¢ NA NOT APPLICABLE
5 v0.5 KOPFKREIS-®  da = 9.6 -0.2 KONTROLLPLAN
> 20 — S0~ TIP CIRCLE © CONTROL PLAN NOM._DIM, 6 >6...30 | >30...120 [>120. . .400p400. .. 1000
o n max. FUSSKREIS-0 df = 8.26 +0.11/-0.09 GEN. TOLERANCES T 0,1 0,2 0,3 0.5 0,8
40.5] — ROOT DIAMETER REF._SIDE ... 10 >10...50 [>50...100 >100
16— 40— i | FUSSRADIUS  THEOR. 0.08 IST 0.12 - 0.19 GEN. ANGLE TOLERANCE 3 30 201 10’
ﬁ I max. ROOT RADIUS SURFACE FINISH TO SWF 00. 051
/
12— 30— . EFF. = 0.
\>< VERZAHNUNGSDATEN GEAR TOOTH DATA Tai‘(‘x E;ET ) - g jgg SURFACE TEXTURE TO DIN EN [50 1302 EDGES TO 150 13715 GEOM. DIM. & TOL. 7O DIN EN [50 1101
UEBERSETZUNG RATIO i = 1:69 MIN. ACT. = 0.439 9T0CK MATE.
\ ZAEHNEZAHL NO. OF TEETH z2 = 69 ' CLIENT MOD. NO. | _CLIENT MOD. DATE
NORMALMODUL NORMAL MODULE mn = 0.8 BALL ¢ R PEE KD
A 10 ZAHNRADMATERIAL GEAR WHEEL MATERIAL = DELRIN 100 (M. ue.K. = MAX 9.816 / MIN 9.741) :
VERZAHNUNG: LEHRENHALTIG NACH GUTLEHRRING FA. FRENCO 33906 MATERIAL OLD REF. NR.
MATERIAL  405-043-99-99
o ol — MAX. GETRIEBEFESTIGKEIT STATISCH : 28N UND SEKngVEﬂﬁAHNUNG AUSSCHUSSLEHRRING
0 4 8 12 16 20y (m) MAX. GETRIEBEFESTIGKEIT DYNAMISCH: 17Nm FA. FRENCO 56169 L DINENSIONS N o rie o
WAX. STATIC GEAR STRENGTH TOOTH GEAR: TRUE TO GAUGE ACCORDING GO RING GAUGE COMPANY MOTOR NCK 31
: & 11 MOTOR DOK 31
COMPANY FRENCO 56169
NtET RELEASE-LEVEL UA | DOCUMENT NO. VERS 0N SHEET oF | ForMAT E
SeLeaeed Al 1ooooco8476 ot 1| 1 |AQ
DATE IAME
[TEM MATER ALNUMBER QUANT. TITLE DOCUMENT NO. gﬁﬁgx@ 22.07.2011 EBERHARAE)'/:SI NIDEC MOTORS & ACTUATORS (GERVANY) | 5B FoR 4E 3109 X 000
17 | 16 | 15 | 14 13 12 11 10 g 8 b 5 4 PELEASED SEEWIESENSTR. 9 D-74321 BIETIGHEIM SUB. BY
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